


優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請（申請者記入）チェック票
公益社団法人日本鉄筋継手協会

Ⅰ．申請（区分・内容）
　該当の申請に✓を入れてください
	☐　【新規】優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請

	☐　【更新】優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請

	　　☐　１．重大な追加・変更がある・・・製品、品質マニュアルなど追加・変更

	　　☐　２．軽微な追加・変更がある・・・文章類の整理などの追加・変更

	　　☐　３．追加・変更がない・・・・・・１、２以外のもの



Ⅱ．申請者情報
	申 請 会 社 名
	

	認定番号（更新）
	JRJI-優補-　　　

	認定期間（更新）
	　　　　年　　月　　日　～　　　　年　　月　　日

	申 請 会 社 住 所
	〒　　　　　（住所を入力してください）

	担当者(品質管理責任者)
	

	e-mail
	

	連絡先電話
	



Ⅲ．申請方法
1） 認定規定 4.3「申請に必要な書類等」に定める申請書類一式を PDF 形式のファイルにまとめて作成
する。
２）PDF 全体について、ページ番号を通し番号で付与する。
３）書類名称（1）～21）および製品ごとに、しおり（ブックマーク）を設定し、PDF の目次機能として
整理する。
４）申請書類のファイル名を、申請区分に応じて以下のとおり設定する。
・新規申請：優良せん断申請書類_申請会社名_新規.pdf
・更新申請：優良せん断申請書類_申請会社名_更新.pdf
また、1 ファイルの容量が 30MB を超える場合は、適切に分割する。
５）申請書類（PDF ファイル）は、メール添付または任意のクラウドストレージにアップロードし、
当該リンクをメール本文に記載する方法により提出する。
６）本チェック票を申請書類に添付する。
７）提出時のメール件名は、申請区分に応じて以下のとおりとする。
・新規申請：優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請_申請会社名_新規
・更新申請：優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請_申請会社名_更新
◇申請書類の提出先メールアドレス　：　nintei@jrji.jp

Ⅳ．提出書類チェックリスト（認定規定4.3 申請に必要な書類等）
　表１に定める提出書類について、提出前に以下の各項目を確認し、✓を入れてください。
　※１：申請する製品ごとに提出すること。

	No.
	書類名称
	確認ポイント・作成上の注意事項
	確認
（✓）

	1)
	優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請書（申請工場ごと）
【優補-様式01】
【優補-様式-01別紙１】
	・申請会社名（評定を取得している会社）を記載
・申請工場名（評定に基づく加工・製造している工場）を記載
・申請時における直近１年間に製造実績があること
・【優補-様式01別紙１】はExcelデータも提出
	☐

	2)
	提出写真
【優補-様式-01別紙2】
	①全体状況／工場の外観などを撮影
②材料保管状況／材料ヤード、荷札などを撮影（複数箇所あれば各箇所）
③鉄筋切断曲げ状況／曲げ切断の作業状況、切断端面の限度見本などを撮影
④溶接状況／溶接機の型番・製造番号の表示プレート（全機種分）、溶接作業、溶接機の溶接設定がわかるもの、電極の限度見本などを撮影
⑤外観検査状況／検査状況、検査器具、外観不良サンプルなどを撮影
⑥引張試験状況／引張試験機の全景、引張試験状況
⑦製品保管状況／製品ヤード、荷札などを撮影（複数箇所あれば各箇所）
⑧廃棄物置き場
　※【優補-様式-01別紙2】へ整理して収めること
	☐

	3）
	優補-様式-03　定期報告書
	・更新申請は過去3年間分、新規は不要
	☐

	4）
	優補-様式-04　随時報告書
	・更新申請で直近の認定期間中に提出している場合
・提出していない場合は、その旨を書面（自由）で報告
	☐

	5）
	優補-様式-05　
製品出荷後の不具合報告書
	・更新申請で直近の認定期間中に提出している場合
・提出していない場合は、その旨を書面（自由）で報告
	☐

	6）
	会社概要パンフレット
	会社の概要わかるパンフレット
	☐

	7)
	評定関連資料（※１）
	①評定書（別紙も含む）
②評定報告書
（工場名、評定期間、評定範囲が記載されているもの）
　上記①②を改定している場合は、初回から最新のものすべて
③最新の評定取得時に指定性能評価機関等に提出した製造要領
及び品質管理要領
④最新の評定で変更した内容の説明
（概要をA4用紙１枚程度にまとめて提出）
	☐
☐

☐

☐


	8)
	品質管理方針
	・品質管理に対する考え方を示した品質方針
・昨年度・今年度毎のもの
	☐

	9)
	品質管理組織図
	・申請工場の品質管理責任者、機器管理責任者、教育訓練責任者が
わかるもの
	☐

	10)
	製造要領書（※１）
	・申請工場で使用しているもの
	☐

	11)
	品質管理要領書（※１）
	・申請工場で使用しているもの
	☐

	12)
	品質検査記録（※１）
（材料の受入れ、切断、
曲げ、溶接、製品）
	・１年毎に１物件を抜き取り、その物件の一出荷分の品質検査記録
・新規：直近１年間以上、更新：認定期間中より１年毎に１物件
	☐




	No.
	書類名称
	確認ポイント・作成上の注意事項
	確認
（✓）

	13)
	製造実績及び機械試験の記録
【製品ごと（月別、強度別）】（※１）
	・製品ごとの製造実績及び機械試験の結果がわかるもの
（ヒストグラム及び不良率）
・新規：直近１年間以上の記録、更新：認定期間中の記録
・更新を経た製造会社が新規の製品を申請する場合は直近３カ月以上の記録
	☐

	14)
	製造機器点検規定
	・申請工場で使用しているもの
・機器管理責任者の役割が記載されていること
	☐

	15)
	製造機器の整備記録台帳
（切断機、曲げ機、溶接器）
	・7）で提出した製品（抜き取り物件の一出荷分）の製造月に
おける製造機器の整備記録台帳
	☐

	16)
	教育規定
	・受入れ教育及び定期教育の状況がわかるもの
・教育訓練責任者の役割が記載されていること
	☐

	17)
	教育実施の記録
	・受入教育の記録
・定期教育の計画と記録
・新規：直近１年間以上の記録、更新：認定期間中の記録
・更新を経た製造会社が新規の製品を申請する場合は直近３カ月以上の記録
	☐

	18)
	監査規定
	・社内監査又は社外監査の内容がわかるもの
	☐

	19)
	監査記録
	・監査の対象と指摘、被対象者の回答がわかるもの
・対応が必要な指摘がある場合、その対応がわかるもの
・新規：直近１年間以上の記録、更新：認定期間中の記録
	☐

	20)
	不具合に関する規程
	・不具合発生時の報告や初期対応、是正処置のルールがわかるもの
	☐

	21)
	不具合に関する記録
【原因、対応、対策の記録】
	・不具合報告書
・不具合の是正措置報告書
　※不具合発生が無い場合は、その旨を書面で報告すること
	☐



Ⅴ．PDF化・しおり（目次）設定などのチェックリスト
　提出前に以下の項目を確認し、✓を入れてください。

	☐
	全提出書類（表１の１）～21））を PDF 形式に変換して、一式にまとめた。

	☐
	ページを通しで割り付けた（ページ番号が連続している）。

	☐
	書類名称（１）～21））ごとに PDF の"しおり"（ブックマーク）を設定した。

	☐
	製品ごとに PDF の"しおり"（ブックマーク）を設定した。

	☐
	しおりを展開すると目次として機能することを確認した（PDF ビューアで動作確認済み）。

	☐
	【優補-様式-01・別紙1】、【優補-様式-01・別紙2】が申請書に含まれていることを確認した。

	☐
	PDF ファイルが正常に開けることを確認した（パスワードロック等がないこと）。

	☐
	申請書類のファイル名は申請区分に応じ、「優良せん断申請書類_申請会社名_新規.pdf」、
「優良せん断申請書類_申請会社名_更新.pdf」とした。

	☐
	申請書類のファイルが各30MB以下であることを確認した。






Ⅵ．提出方法チェックリスト
　提出前に以下の項目を確認し、✓を入れてください。

	☐
	メール添付、または任意クラウドへアップロードしリンクをメール内に掲載した。

	☐
	メール件名を正しく設定した。
　新規申請：「新規　優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請　申請工場名」
　更新申請：「更新　優良溶接閉鎖せん断補強筋製造会社認定申請　申請工場名」

	☐
	【優補-様式01別紙１】はExcelデータを添付した。

	☐
	【優補-様式01別紙2】のjpeg データ（写真）を添付した。

	☐
	本チェック票（記入済み）を添付した。

	☐
	申請期限内に提出した（申請期限を超過した場合は受理されないため要注意）。

	☐
	申請・審査料を納付した（申請と同時に納付すること）。


以上


[ここに入力]	[ここに入力]	2026年8月1日
